Wymagania dla oznakowania pionowego

Kazdy wykonany znak drogowy powinien mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajgca
nastepujgce informacje:

- siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyrdb budowlany,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgca: nazwe techniczng, nazwe handlowg, typ, odmiane,
gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

- numer i rok normy, z ktérg potwierdzono zgodnosé wyrobu budowlanego,

- numer certyfikatu zgodnosci WE,

- numer deklaracji zgodnosci WE z datg wystawienia,

- numer jednostki certyfikujgcej ktora brata udziat w procesie certyfikacji,

- symbol ,,CE” (zgodny z rozporzgdzeniem),

- klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,

- date produkgji,

- okres gwarancji

Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by wykonane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego "na mokro",

Zatozono ze cokoty bedg wykonywane z betonu klasy nie nizszej nizC12/15:

Wykonawca jest odpowiedzialny za takie posadowienie elementéw aby zapewnic ich stabilnos¢

(sztywnosc).

Znaki drogowe
Znaki drogowe powinny spetnia¢ wymagania postawione w normie PN-EN 12899:1 2010,

Znaki i tablice drogowe wykonane z blachy ocynkowanej z podwdjnie zaginang krawedzi - lica znakéw



wykonane z folii odblaskowej typu Il - symbole znakéw typowych nanoszone technikg sitodruku. Folia
stosowana do znakdw pionowych powinna posiadaé znak bezpieczeristwa B lub CE. Parametry
wspotczynnika luminacji i i wspétrzednych chromatycznosci powinny by¢ zgodne z normg PN-EN
12899:1 2010.

Wymiary znakéw drogowych - Srednie

Tarcze znakéw powinny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o gr. min. 1,25 mm
Tarcze na odwrotnej stronie znakdw powinny mie¢ barwe szarg. Grubos¢ powtoki cynkowej na blasze

stalowej ocynkowanej ogniowo nie powinna by¢ mniejsza niz 28 um (200g cynku /m?2)

Stupki

Rury stalowe ze szwem lub bez szwu ocynkowane ogniowo do montazu oznakowania zwyktego
powinna wynosi¢ nie mniej niz 70 um powtoki cynkowe;j.

Do mocowania znakdéw nalezy stosowac rury o srednicy nie mniej niz 60 mm. Stupki do znakdw powinny
by¢ ocynkowane oraz zabezpieczone od gdory korkiem z tworzywa sztucznego (lub inny zwyczajowo
przyjety sposob) od dotu wyposazone w tzw. ,wasy kotwigce” z blachy stalowej ocynkowanej w

ksztatcie ceownika lub jako profil zamkniety.



